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MNa podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

AKF Systemelemente GmbH
Zweenfurther Str. 10, D-04827 Gerichshain, Niemcy

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Okna systemu ACO Kipp
z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu (PVC-U)

do pomieszczen gospodarczych, garazy i piwnic

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
28 lutego 2011 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

doc. dr inz. S/f:s!aw M Wierzbicki

Zatgcznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, luty 2006 r.

Dokument Aprobaty Techniczne] ITB AT-15-8914/2008 zawiera 23 strony. Tekst tego dokumentu mozna kopiowad
tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Techniczne] ITE sg okna systemu ACO Kipp
z ksztaltownikow z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), produkowane przez niemiecks
firme AKF Systemelemente GmbH.

Aprobata obejmuje okna jednodzielne, ze skrzydtem uchylnym, o maksymalnej szerokosci
skrzydta 1000 mm i wysokosci 800 mm. Przekroje przez okna systemu ACO Kipp pokazano
na rys. 1 +2.

Do produkcji okien systemu ACO Kipp stosowane sa ksztattowniki z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu (PVC-U) biate lub brgzowe, barwione w masie, produkowane przez niemiecka
firme AKF Systemelemente GmbH. Przekroje ksztattownikéw oscieznicy i skrzydta pokazano na
rys. 3.

Ksztattowniki oscieznicy taczone sg w narozach metodg zgrzewania. Ksztaltowniki skrzydet,
po osadzeniu szyby, taczone sg w narozach przy uzyciu naroznikéw z poliamidu (PAB). W
ksztaltownikach oscieznicy i skrzydfa nie sg stosowane stalowe ksztattowniki wzmacniajgce. Szyby
osadzane sg w ksztattownikach skrzydet bez uzycia listew przyszybowych, metodg wciskania oraz
dodatkowo mocowane kitem silikonowym.

Okna, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, szklone sa szybami zespolonymi,
jednokomorowymi 4+6+4 mm lub szybami pojedynczymi o grubosci 5 mm.

Okna systemu ACO Kipp posiadajg pojedyncze uszczelnienie przylgi uszczelkg przylgowa,
wykonang z kauczuku syntetycznego EPDM, pokazang na rys. 8.

W oknach, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, do zamykania skrzydia
i blokowania go w ramie oscieznicy przeznaczone sg grzebieniowe uchwyty (tzw. rozwérki: diuga
lub krétka), wykonane z polietylenu (PE) oraz klamki wykonane z poliamidu (PAB). W oknach ze
skrzydiem o szerokosci wiekszej niz 800 mm stosowana jest dodatkowa klamka z poliamidu (PAB),
mocowana w goérnej czesci skrzydta. Role zawiaséw spetniajg wspomiki z poliamidu (PAB),
wspéhwyttaczane w jednej operacji z dolnymi naroznikami skrzydta. Kornce wspornikéw wpuszczone
sgq w rowek w profilu oscieznicy (rys. 1 + 2). W oknach ze skrzydtem o szerokosci 800 mm lub
wiekszej stosowany jest dodatkowy wspornik Srodkowy, mocowany w Srodku dolnej czesci skrzydta.
Ksztalt | wymiary uchwytéw grzebieniowych (rozwoérek), wspornika srodkowego, naroznikéw i klamki
pokazanonarys. 4 + 7.

Wymagane wiasciwosci techniczne okien systemu ACO Kipp oraz ksztattownikow
z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), z ktérych sg wykonywane, podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Okna systemu ACO Kipp sg przeznaczone do stosowania w obiektach budownictwa

mieszkaniowego i uzytecznosci publicznej, w pomieszczeniach gospodarczych, garazach i
piwnicach, w nastepujgcym zakresie, wynikajacym z wtasciwosci technicznych podanych w p. 3.2.3:

A

Z uwagi na cechy wytrzymatosciowe — w zakresie ustalonym na podstawie obliczen
statycznych uwzgledniajgcych obcigzenie wiatrem wg PN-77/B-02011 oraz dopuszczalne
ugiecia elementow okien ckreslone w p. 3.2.3.2.

Z uwagi na szczelnosé na przenikanie wody opadowej — w zakresie wynikajacym z Instrukcji
ITB nr 224, w zaleznosci od strefy obcigzenia wiatrem wg PN-77/B-02011 oraz
wodoszczelnosci okreslonej w p. 3.2.3.4.

Z uwagi na wymagania ochrony cieplnej budynkéw - =zgodnie z wymaganiami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75,
poz. 690).

Z uwagi na wymagania dotyczace przepuszczalnosci powietrza — w pomieszczeniach, ktére
sg wyposazone w wentylacje lub klimatyzacje nawiewno-wywiewna.

Z uwagi na ochrone przeciwdZwiekowsg pomieszczen — w pomieszczeniach, dla ktérych nie
stawia sie wymagan zwigzanych z izolacyjnoscig akustyczna.

Wbudowywanie ckien systemu ACO Kipp powinno by¢ wykonywane zgodnie z instrukcig

Producenta, ktéra powinna by¢ doftaczana do kazdej partii wyrobéw przekazywanych odbiorcy.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci techniczne ksztaltownikow. Wymagania
3.1.1. Materialy

Surowce, stosowane do produkcji ksztattownikow systemu ACO Kipp, powinny

odpowiada¢ wymaganiom ustalonym przez producenta ksztattownikéw w taki sposdb, aby
ksztattowniki spetnialy wymagania okreslone w niniejszej Aprobacie Technicznej.
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3.1.2. Ksztaltowniki

3.1.2.1. Wyglad. Powierzchnie zewnetrzne ksztattownikéw powinny byé gtadkie, réwne,
bez peknigé, pecherzy, wiracen ciat obcych i innych wad. Ksztaftowniki powinny mie¢ jednolita,
biatg lub brazows barwe na calej powierzchni.

3.1.2.2. Ksztalt | wymiary. Ksztalt i wymiary przekrojéw poprzecznych ksztatownika
oscieznicy i skrzydla powinny byé zgodne z rys. 3. Odchylki zewnetrznych wymiaréw
ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z PN-EN 12608:2004.

Grubos$é scianek zewnegtrznych widocznych i zewnegtrznych niewidocznych ksztattownika
oscieznicy nie powinna by¢ mniejsza niz 2,0 £ 0,2 mm (klasa C wg PN-EN 12608:2004).

Grubo$é $Scianek zewnetrznych ksztattownika skrzydta nie powinna by¢é mnigjsza niz
1,5+ 0,2 mm.

Ksztattowniki powinny by¢ proste. Dopuszczalna odchytka prostoliniowosci ksztattownika
wynosi 1 mm/m diugosci.

3.1.2.3. Masa 1 m ksztaltownika. Nominaine wartosci masy 1 m ksztatownikéw (biatych
i brazowych) wynosza:
— ksztattownik oscieznicy (typ 20089) — 1016 g/m,
— ksztattownik skrzydia do osadzania szyb zespolonych (typ 20099) — 206 g/m,
— ksztattownik skrzydia do osadzania szyb pojedynczych (typ 20098) — 252 g/m.

Masa 1 m ksztaltownika nie powinna byé mniejsza od wartosci nominalnej o wiecej niz
5%.

3.1.2.4. Temperatura migknienia wg Vicata. Temperatura migknienia wg Vicata nie
powinna by¢ nizsza niz +75°C (przy zastosowania oleju jako czynnika grzejnego).

3.1.2.5. Skurcz termiczny w temperaturze +100°C. Skurcz dwdch najwiekszych
przeciwlegtych powierzchni ksztaftownikoéw nie powinien byé wiekszy niz 2,5%. Réznica
wzglednych zmian diugosci, zmierzonych na badanych powierzchniach ksztattownika, nie
powinna by¢ wieksza niz 0,6%.

3.1.2.6. Odpornosc na dziatanie temperatury +150°C. Ksztattowniki poddane dziataniu
temperatury +150°C w czasie 30 min. i ochtodzeniu do temperatury pokojowej, nie powinny
wykazywacé wad w postaci pecherzy, peknie¢, rys lub rozwarstwien.
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3.1.2.7. Udarno$é. Udarnosé, okreslona metoda Charpy'ego na prébkach z podwéjnym
karbem (r karbu = 0,1 + 0,02 mm) nie powinna by¢ mniejsza niz 40 kJ/m?. Zadna poszczegéina
wartoé¢ udarnosci nie powinna by¢ mniejsza niz 20 kJ/m?.

3.1.2.8. Odpornos¢ na uderzenia w temperaturze -10°C. Przy spadaniu obcigznika

o masie 1000 + 5 g z wysokosci 1500 mm na powierzchnie prébek wycigtych z ksztattownika, nie
wiecej niz 10% préobek moze ulec peknieciu.

3.1.2.9. Wytrzymalo$é na rozcigganie udarowe. Wytrzymatos¢ na rozcigganie udarowe
nie powinna by¢ mniejsza niz 600 kJ/m? (prébki typ 5).

3.1.2.10. Modul sprezystosci przy zginaniu. Modut sprezystosci przy zginaniu nie
powinien by¢ mniejszy niz 2200 MPa.

3.1.211. Odporno$¢ na przyspieszone starzenie. Odpornos¢ na przyspieszone
starzenie okreéla zmiana barwy i spadek udarnoéci okreslony metoda Charpy'ego na prébkach z
podwdjnym karbem, po cyklach starzeniowych wg p. 5.6.11:

A. Zmiana barwy: po cyklach jw. moze wystapi¢ jednolita zmiana barwy ksztattownikéw
starzonych w stosunku do niestarzonych; zmiana ta wyrazona jako:

— AE* - nie powinna by¢ wieksza niz 5,

— Ab* - nie powinna by¢ wieksza niz 3.

B. Udarnos¢. Spadek udarnoéci, okreslonej metods Charpy’'ego, po cyklach starzeniowych
na prébkach z podwdjnym karbem (r = 0,1 + 0,02 mm), nie powinien byé wiekszy niz

40% wartosci udarnosci przed starzeniem.

3.2. Wiasciwosci techniczne okien. Wymagania
3.2.1. Materiaty

3.2.1.1. Ksztaltowniki. Do wykonywania o$cieznic i skrzydet powinny by¢ stosowane
ksztaltowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), spelniajgce wymagania podane w
£

3.21.2. Szyby. Okna systemu ACO Kipp szklone sg szybami zespolonymi,
jednokomorowymi 4+6+4 mm, wg PN-B-13079:1997 lub szybami pojedynczymi o grubosci 5,0 mm,
dopuszczonymi do obrotu.
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3.2.1.3. Uszczelka przylgowa. Do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oscieznica
powinna by¢ stosowana uszczelka przylgowa, wykonana z kauczuku syntetycznego EPDM,
pokazana na rys. 8.

3.2.1.4. Uchwyty grzebieniowe (rozworki). Do zamykania i blokowania skrzydta w ramie
oscieznicy powinny by¢ stosowane grzebieniowe uchwyty (rozwérki), wykonane z polietylenu (PE),
pokazane na rys. 4.

3.2.1.5. Wsporniki, narozniki skrzydia, klamka. Wsporniki petniace role zawiasow,
wykonane z poliamidu (PAE), pokazano na rys. 1 + 2. Wspomnik srodkowy i narozniki skrzydia
wykonane z poliamidu (PAB) pokazano na rys. 5 + 6. Klamke wykonang z poliamidu (PAE) pokazano
narys. 7.

3.2.2. Wykonanie

3.2.21. Ztacza konstrukcyjne. Zitgcza konstrukcyjne powinny spetniaé nastepujace
wymagania:
a) ksztattowniki oscieznicy, przyciete pod katem 45°, powinny byé potaczone w narozach
metoda zgrzewania,
b) ksztattowniki skrzydet, po osadzeniu szyby, powinny byé polgczone w narozach przy
uzyciu naroznikow. Ksztattowniki i narozniki montuje sie jednoczesnie z osadzaniem
szyby.

3.2.2.2. Osadzanie uszczelek przylgowych. Uszczelka przylgowa powinna byé osadzana
bez naprezania w kanale przylgi ksztaltownika oécieznicy. Uszczelka powinna byé ciggta, a
potaczenie stykdw uszczelki powinny byé usytuowane w narozach oscieZnicy.

3.2.2.3. Osadzanie szyb. Skrzydta okien powinny by¢ szklone szybami wg p. 3.2.1.2. Szyby
powinny by¢ osadzane w ksztattownikach skrzydet bez uzycia listew przyszybowych, metodg
wciskania i dodatkowo mocowane kitem silikonowym.

3.2.2.4. Otwory do odprowadzania wody. W doinych poziomych elementach oscieznic
powinny byé wykonane otwory do odprowadzania wody opadowej. W ramie oscieznicy powinny by¢
wykonane dwa otwory podiuzne, o wymiarach nie mniejszych niz 30 x 5 mm.
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3.2.3. Wlasciwosci techniczne

3.2.3.1. Wymiary. Maksymalne wymiary skrzydet okien systemu ACO Kipp z ksztattownikéw
z nieplastyfikowanego PVC podano w p. 1. Odchytki wymiarowe powinny byé zgodne z PN-88/B-
10085/A2.

3.2.3.2. Odporno$¢ na obciazenie wiatrem. Ugiecie czolowe wzgledne najbardziej
odksztalconego elementu okien pod obcigzeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie powinno byé
wigksze niz 1/300 (zgodnie z PN-EN 12210:2001 - klasa C wg wartoéci wzglednego ugiecia
czotowego).

3.2.3.3. Przepuszczalnoéé¢ powiletrza. Wspdtczynnik infiltracji powietrza okien systemu
ACO Kipp powinien wynosié a < 1,5 m*(m-h-daPa®?).

3.2.3.4. Wodoszczelnosé. Okna piwniczne systemu ACO Kipp nie powinny wykazywaé
przeciekow wody przy zraszaniu ich powierzchni woda w ilo$ci 120 I na 1 h i 1 m? powierzchni przy
roznicy cisniern Ap = 100 Pa, tzn. powinny speiniaé wymagania klasy 3A wg PN-EN 12208:2001.

3.2.3.5. Nos$nost¢ zgrzewanych narozy ram. Nosnosé zgrzewanych narozy ramy
oscieznicy Frn nie powinna by¢é mniejsza niz 2464 N.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Okna systemu ACO Kipp powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane
zgodnie z PN-B-05000:1996.

Do dostarczanych odbiorcy okien powinna byé dotaczona informacja zawierajgca co najmnigj
nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

- nazwe systemu (ACO Kipp),

— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-6914/2008),

— numer | datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- dane identyfikujgce oszklenie,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny =z

rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
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deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlagciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajows deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6914/2006 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci okien systemu ACO Kipp z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6914/2006 dokonuje Producent, stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6914/2006 na podstawie:

a) wstepnego badania fypu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zakladowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wilasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu okien systemu ACO Kipp ocbejmuje:
a) dopuszczalne odchylki wymiardw,
b) przepuszczalnosé powietrza,
c¢) wodoszczelnosc.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci okien systemu ACO
Kipp.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdéw skladowych stosowanych w oknach,
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2) kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (wg p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad |
procedur okreslonych w dokumentacii zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Wiasciwosci techniczne wyrobéw skladowych stosowanych w oknach powinny byé
potwierdzone deklaracjami zgodnosci w przypadku wyrobéw podlegajgcych wymaganiom ustawy
z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), a w przypadku
pozostalych wyrobéw — swiadectwami technicznymi ($wiadectwami zgodnoéci) wydanymi przez
Producentéw. Dokumenty te powinny obejmowac:

— ksztattowniki,
— uszczelki,
— szyby.

W procesie wytwarzania powinny byé sprawdzane nosnoici zgrzewanych narozy ram
oscieznicy, z czestotliwoscig zgodng z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej
partii wyrobéw,

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze okna sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6914/2006. Wyniki kontroli produkcji powinny byé¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnoéci. Kazda partia
wyrobéw powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

§.4. Badania gotowych wyrobdéw

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuije:
a) badania wstepne peine,
b) badania biezace,
c) badania okresowe.

5.4.2. Badania wstepne petne. Badania wstepne peine obejmujg sprawdzenie:
a) przepuszczalnosci powietrza,
b) wodoszczelnosci,

5.4.3. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wymiarow,
b) nosnosci zgrzewanych narozy ramy oécieznicy.

5.4.4. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:
a) przepuszczalnosci powietrza,
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b) wodoszczelnosci.

5.5. Czestotliwosc badan

Badania wstepne peine powinny by¢ przeprowadzone przy rozpoczeciu produkciji.

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane dla kazdej partii wyrobow. Wielkosé partii
powinna byé okreslona w dokumentacji zakladowe] kontroli produkcji.

Badania ockresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 1,5 roku.

Badania wstepne peine i okresowe okien powinny byé przeprowadzone na elementach
prébnych, ktére zostaty sprawdzone w zakresie odchytek wymiaréw.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie wygladu ksztaltownikow. Wyglad ksztattownikow nalezy oceniaé
przez ogledziny okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 1 m.

5.6.2. Sprawdzenie ksztaltu | wymiaréw ksztaltownikéw. Wymiary przekrojow
ksztattownikéw oraz grubosci Scianek nalezy mierzyé suwmiarkg z doktadnoscia do 0,01 mm
w co najmniej trzech miejscach. Jako wynik nalezy podawaé wartosé srednig z trzech pomiardw.

W celu sprawdzenia odchylki ksztaftownika od prostoliniowosci nalezy odcinek
ksztattownika o diugosci 1000 mm + 1 mm kiasé kolejno poszczegbinymi stronami na ptaskim

podiozu | mierzyc szczelinomierzem z doktadnoscig do 0,05 mm najwieksza wartosé odchytki od
linii prostej.

5.6.3. Sprawdzenie masy odcinka ksztaltownika o dlugosci 1 m. Badanie nalezy
wykonywaé wg PN-EN 12608:2004

5.6.4. Sprawdzenie temperatury migeknienia wg Vicata. Badanie nalezy wykonywaé wg
PN-EN SO 306:2005(U), metoda BS50, na prébkach wycietych z licowych powierzchni
ksztattownikéw. Jako czynnik grzewczy nalezy stosowac olej silikonowy.

5.6.5. Sprawdzenie stabilnosci wymiaréow (skurczu termicznego) w temperaturze
+100°C. Badanie stabilnosci wymiaréw (skurczu termicznego) w temperaturze +100°C nalezy
wykonywaé wg PN-EN 479:1897.

5.6.6. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie temperatury +150°C. Odpornosé
ksztattownikdw na dziatanie temperatury +150°C nalezy sprawdzaé wg PN-EN 478:1997.
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5.6.7. Sprawdzenie udarnosci metoda Charpy’ego. Badanie nalezy wykonywa¢ wg PN-
EN ISO 179-1:2004, metodg 1fC, na dwunastu prébkach z podwdjnym karbem, o wymiarach 50
mm x 8 mm x grubosé Scianki, wycietych z powierzchni licowych ksztattownika w kierunku
réwnoleglym do osi ksztattownika. Na kazdej prébce nalezy wycigc dwa karby tak, aby szerokosc
prébki przy podstawie karbu wynosita 3 mm.

5.6.8. Sprawdzenie wytrzymaloéci na rozcigganie udarowe. Sprawdzenie
wytrzymatosci na rozcigganie udarowe nalezy wykonywac wg PN-EN ISO 8256:2005(U), metodg,
A, na prébkach typu 5, wycietych z ksztattownika.

5.6.9. Sprawdzenie modulu sprezystosci przy zginaniu. Sprawdzenie modutu
sprezystosci przy zginaniu nalezy wykonywaé wg PN-EN 1SO 178:2003(U), przy predkosci
posuwu gtowicy 1 mm/min.

5.6.10. Sprawdzenie odpornos$ci na uderzenie w temperaturze -10°C. Odpornosé
ksztaftownikow na uderzenie spadajgcego ciezarka, bezposrednio po 1h przechowywania prébki

w temperaturze -10°C, nalezy sprawdzaé¢ wg PN-EN 477:1997. Wysoko&¢ spadania ciezarka
powinna wynosié 1500 mm.

5.6.11. Sprawdzenie odpornosci na przyspieszone starzenie. Odpornos¢ na
przyspieszone starzenie nalezy okresla¢ zmiang barwy oraz spadkiem udarnosci badanej metodg

Charpy'ego. Starzenie nalezy prowadzic wg PN-EN 513:2002, metoda 1 (klimat M), energia
napromieniowania 4,5 GJ/m>.

5.6.12. Sprawdzenie wymiaréw okien. Sprawdzenie wymiaréw okien nalezy wykonywad
zgodnie z PN-88/B-10085/A2.

5.6.13. Sprawdzenie przepuszczalnogci powietrza. Badanie nalezy wykonaé wg PN-EN
1026:2001, a nastepnie obliczy¢ wspétczynnik infiltracji powietrza (a) wg wzoru (1).

__E-7m
T80/ 0
gdzie:
8 — ilos¢ powietrza, jaka przeniknelaby w ciggu 1 godz. przez 1 m szczeliny okna w
temperaturze 0°C, przy rdznicy cisniern 1 daPa,
E; - zmierzona iloé¢ powietrza przeplywajacego przez szczeliny okna w okreslonej

temperaturze i przy okreslonej réznicy cisnieri w ciagu 1h, m*h,
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[ = diugos¢ obwodu wewnetrznych szczelin przylgowych badanego okna, m,

Ap - wartosci réznicy cisnien, daPa,

n - wspétczynnik do obliczenia ilosci powietrza, jaka przeniknetaby przez szczeliny wyrobu
w temperaturze 0 °C, {j.:

gestosc powietrza w temperaturze badanej

??‘.—

gestosc powietrza w femperaturze 0°C

Z wyliczonych wartosci wspolczynnika infiltracji powietrza "a" dla poszczegéinych poziomdéw
réznicy cisnieri do 300 Pa nalezy obliczy¢ warto$¢ $rednig dla badanego wyrobu.

5.6.14. Sprawdzenie wodoszczelnosci. Badanie nalezy wykonaé metodg A wg PN-EN
1027:2001.

5.6.15. Sprawdzenie nosnosci zgrzewanych naroiy ram. Badanie no$nosci
zgrzewanych narozy ramy oscieznicy nalezy wykonywaé wg PN-EN 514:2002.

6.7. Pobieranie probek do badari

Prébki do badar nalezy pobieraé losowo, zgodnie z PN-83/N-03010. Badania wstepne
petne i okresowe wykonuje sig na jednej prébce wyrobu.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami, jezeli wszystkie wyniki
badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6914/2006 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ okien systemu ACO Kipp z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U) do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowier Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga byC wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwo&ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnoséci z Aprobata Techniczng
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ITB AT-15-8914/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wnioskodawcy wynikajgcych z przepiséw o
ochronie witasnosci przemystowej, a w szczegoinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
witasnosci przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
ocbowigzkdéw producenta.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta okien od odpowiedzialnosci za prawidiowsg,

jakos¢ wyrobdw objetych Aprobata, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za
prawidtows jakos¢ ich wbudowania.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowania w budownictwie okien systemu ACO Kipp z ksztaltownikéw
z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym
wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6914/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6814/2006 jest wazna do 28 lutego 2011 .
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;

z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwigzane

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obciazenie wiatrem
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-88/B-10085 Stolarka budowliana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
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PN-88/B-10085/A2
PN-B-13079:1997
PN-87/C-88004
PN-92/C-89035

PN-EN 477:1997

PN-EN 478:1997

PN-EN 479:1997

PN-EN 513:2002

PN-EN 514:2002

PN-EN 1026:2001
PN-EN 1027:2001
PN-EN 12208:2001
PN-EN 12210:2001
PN-EN 12608:2004

PN-EN ISO 178:2003(U)
PN-EN I1SO 179-1:2004

PN-EN ISO 306:2005(U)

PN-EN ISO 8256:2005(U)

PN-83/N-03010

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana AZ2)
Szkfo budowlane. Szyby zespolone

Wiyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i cechowanie

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci i gestosci wzglednej
tworzyw nieporowatych

Ksztaltowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Okreslenie odpomosci ksztaftownikéw gldwnych
na uderzenie spadajgcego ciezarka

Ksztaftowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Wyglad po wygrzewaniu w temperaturze
+150°C

Ksztaftowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Oznaczanie skurczu termicznego

Ksztatowniki z niezmiekczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do
produkeji okien i drzwi. Oznaczanie odpornosci na sztuczne starzenie
kiimatyczne

Ksztaftowniki z niezmiekczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do
produkcji okien | drzwi. Oznaczanie wytrzymalosci zgrzewanych
narozy i pofgczen w ksztalcie T

Okna i drzwi. Przepuszczalno$é powietrza. Metoda badania

Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Metoda badania

Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Odporno$c¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja
Ksztaftowniki z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Klasyfikacja, wymagania | metody badar
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci podezas zginania
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udamosgci metodg Charpy’'ego. Czesé
1: Nieinstrumentalne badanie udamosci

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury mieknienia wedfug Vicata

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzymalosci na rozcigganie
udarowe

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki
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Raporty z badan | oceny

1. Praca badawcza. Badania aprobacyjne okien jednodzielnych uchylnych z wysokoudarowego
PVC systemu ACO KIPP przeznaczonych do pomieszczen pomocniczych — Zaktad Badan
Lekkich Przegrad i Przeszklen ITB, NL-3259/A/05

2. Praca badawcza. Badania aprobacyjne okna jednodzielnego uchylnego z wysokoudarowego
PVC systemu ACO KIPP - badania uzupelniajace okna z trzecig klameczkg — Zaktad Badan
Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, NL-3546/A/05

3. Praca badawcza. Badania profili z wysokoudarowego PVC systemu ACO KIPP do okien
pomocniczych — Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB, NL-3291/A/05

4. Badania i opinia techniczna dotyczace ksztattownika oscieznicy (biatej i brazowej) z PVC-U,
przeznaczonej do produkeji okien systemu ACO KIPP do pomieszczeri pomocniczych. Etap |,
Wiasciwosci  fizyko-mechaniczne — Zaklad Badad Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB,
NL-3291/A/05

5. Badania i opinia techniczna dotyczace ksztattownika o$cieznicy (biatej i brazowej) z PVC-U,
przeznaczonej do produkcji okien systemu ACO KIPP do pomieszczer pomocniczych. Etap IIl.

Odpornos¢ na przyspieszone starzenie — Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszkleri ITB,
NL-3291/A/05
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Rys. 1. Okno systemu ACO Kipp z szybg zespolong
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Rys. 2. Przekrdj okna systemu ACO Kipp z szyba pojedynczg
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b) skrzydio (typ 20099) do osadzania szyb zespolonych

c) skrzydto (typ 20098) do osadzania szyb pojedynczych

Rys. 3. Przekroje ksztattownikéw tworzywowych
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a) rozworka diuga
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b) rozwdrka krotka

Rys. 4. Uchwyty grzebieniowe (rozwérki)
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b} naroznik skrzydta dolny

Rys. 5. Narozniki skrzydia
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Rys. 6. Wspornik srodkowy
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Rys. 7. Klamka
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Rys. 8. Uszczelka przylgowa




